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ETUDE DA CAS (15 points)
L'sntreprise VOLTIGE fabrique et commercizlise deux types de caisses métalliques dénommes C1 et C2.
Le processus de fabrication (dont schéma ci-aprés) se présents comme suit :

- Elie achete de la téle qui sera coupés dans |'atelier « préparation ». :
- Les coupes de tdle sont ensuite assemblées dans deux ateliers de montage distincts selon le produit : « Montage C1 » et

« Montage C2 ».
Montage C1 cl
= o

Le marché impose 4 cetle entreprise une production mensuelle fres fiuctuants.

Voltige adopte ka méthode du coiit moyen pondéré fin de période pour la valorisation des sorties de stocks. Elle met 2 votre
disposition les donnéss suivantes relatives a I'activité du mois de décembre 2011,

1. Tableau de répartition des charges indirectes :

Revision Fac.com
Ressourees Educatives N""“‘”',”T’f"-‘
p Mootagca .__A Fondatenrs Allani Ahmed Riadt

Approvisionnement Pré&paration Montage C1 Montage C2 Distribution
T.RS. 54 000 236 880 64 320 103 050 151 300
Fixes Variables | Fixes  Variables | Fixes Variables |. fables | Fixes
13 500 40500 [ 169200 67680|12060 52260| - 0 i
Nature de I'U.O. tg} 100 DT Metre linéaire Heure-Main

Achat Téle de tBle coupée d'ceuvre directe
{*) Nature de l'unité d'ceuvre

2. Achatsdumois: 15000 melres linéaires 4 18 dinars tunisiens (DT) le métre.

3. Production, consommation et vente :

Thle c1 'E,_'?! :
Production achevés, enfrée en stock (unités : u) - 16000 | e
Sl e 6720 m(C1)
PRSI s A S 10200mEc2) | - i
Vente (unités) 1800u
Prix de vente unitaire (DT) Ul e
4. Etat des stocks (aprés inventaire physique) : .
Stocks au 01/12/2011 Stocks réels au 311272011
Quantité Coilts unitaires (DT) Quantité
Méthode Méthode
Colits complets | imputation Rationnelle
| Tole 5000m 20 18.94 30755m
c1 500 u 50 e 198
Encours C1 (*) - - 180 u

*) L'encours C1 est constate dans I'atelier « Montage C1 » avecle degré d'achévement suivant:

- Consommation Tole : 100%

- Charges directes et indirectes atelier « préparation » : 100%
- Charges directes et indirectes atelier « Montage C1» : 60%



5. Main d'ceuvre directe {MOD) :

Préparation Montage C1 Montage C2 Distribution
MOD (heures) 2520 (C1) 4020 4500 B840
Taux horaire (DT) (*) 12 14 e 10,5
(*) Charges sociales comprises.
6. Coefficients d'imputation rationnelle (ou taux d'activits) :
Sections Approvisionnement Préparation Montage C1 | Montage C2 | Distribution
Coefficients d'L.R. 08 A déterminer (%) 1,1 T TR R A A '

(*) L'activité normale de catte section est de 14100 métrec lindaires de 15le coupée.
TRAVAIL A FAIRE

1. Détarr!ﬁnar lo résultat analytique de C1 selon la méthode des coiits complets en présentant tous les caleuls
conduisant & ce résultat ; la présentation des comptes dlinventaire permanent est exigée ; (9 points)

2. Délerminer le coit de production de C1 fabriqués selon la méthode de I'imputation rationnelle des charges fixes

en présentant fous les calouls nécessaires. ; le tableau de répartition des charges indirectes doit faire apparaitre les
différences d'imputation rationnelle ; (6 pu]nts}

NB) Les cases en gris sont délibérément vides.

EXERCICE (5 points)

La société LED fabrique et commercialise des téléviseurs. Les prévisions de 2012 ont &té faites sur la base 3840 téléviseurs [Q] a
fabriquer et ﬁ vendre. On vous communigue les informations prévisionnelles suivantes :

mggas Variables Directes (CVD) 2012 j :
Congsommation de boitiers : 3 840 unitds valant globalement 115 200 DT

- MOD Atelier Montage/Finition (MOD M/F): - 16 320 heures MOD au taux horaire de 8 DT (charges sociales comprises)
- Composants électroniques (CE) : 38400 unités 47 DT l'unité

- Haut-pareurs (HP) : 7 680 unités 3 6 DT l'unité

- Cartons utilisés {CU) : 3 840 cartone valant globalement 3 072 DT

- Diodes (D): 3 840 unités valant globalement 11 520 DT

2. Charges Variables Indirectes (CV 1) 2012 :

Montage/Finition (M/F) | Contréle Qualité (C/Q) (*) | Conditionnement (C) Distribution

Nature de l'unité ] : :
d’muvm Heure MOD Heure machine Cartons utilisés Televiseurs vendus
Codt Variable de .
Funité d’ceuvre (DT) " 24 5 15

{*) L'activité prévisionnalls {ou le nombre dunilés d'couvre prévisionnel) de 'alelier € Contréle Qualité » est de 9 800 heures-machina.

3. Charges fixes (CF) 2012: 341440 DT

4. Tous les stocks sont supposés éire nuls

TRAVAIL A FAIRE : En utilisant les symboles utiisés dans 'énoncé et dans les questions posées,

1. Déterminer le colt de revient variable prévisionnel d'un téléviseur (v) ; (3 points)

2. Déterminer la marge sur cofit variable unitaire prévisionnel {m) sachant que le prix de vente unitaire prévisionnel (p) est
de 315,3DT ; (0,5 paint)

3. Calculer le seuil de rentabilité en quantité {Q*) ; (0,25 point)

4. Sachant que l'activite est régulidremant repartie sur Fannée {12 mois de 30 jours), déterminer la date de réalisation (DR)
du seuil de rentabilité ; (0,25 point)

5. Determiner la quantit® de téléviseur a vendre (Q) pour que la date de réalisation du seuil de rentabilité (DR') soit
atteinte le 15 aolit 2012, (1 point)

Le baréme est indicatif

@ Bonne chance
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" a) Tableau de répartition des charges indirectes 2 polrts

s R

(2

Appro Préparation Montage C1 Montage C2 | Distribution
TRS. 54 000 236 880 64 320 103 050 151 300
Nature de 'UO 100 DT Achat Tole Metre tole coupée h MOD h MOD Unité vendue
Nombre d'UO (1) 2700 (2) 16920 4 020 4 500 (3) 4 450
Coit de 'UO 20 14 |1 0.25 16 |0.25 229 34
(1) 15000%8/100 = 270000/100=2/00 uo
{(2) 6720+10200 = 16920 uo
(3) 1800+2650 = 4450 uo
b) Coilt d'achat delatleetCIP 1.75 points
@] cu CT
Prix d'achat 15 000 18 270000 | 0.25
Cl Approvisionnement 2700 20 54 000 0.25
Coit d'achat 15 000 216 324 000
| 5000 20 100-000
TOTAL 20 000 21,2 424 000
Consommation C1 6720 21,2 142 464 0.25
Consommation C2 10200 21,2 216 240 }
SF réel 3075,5 21,2 65 200,6 0.25
Mali d'inventaire 4.5 21,2 95,4 0.25
TOTAL 20 000 21,2 424 000
¢) Cofitde production de C1 et CIP |
C125 points EF (C1) 1.5 points
Q cu cT Q cu CT
Consommation Téle & 720 212 142 464 0.25 | (1) 720 0.26 21,2 15 264
MOD Préparation 2520 12 30 240025 | (2) 270025 12 3240
Ct Préparation g 720 14 94 080 0.25 7200.25 14,0 10 080
MOD Montags ©1— 4-0261— 14 562809258 270025 14 3780
Cl Montage C1 4 020 18 84 320 0.25 270 0.25 18 4320
Charges de la période 387 384 180 2038 36 684 0.25
-EF 180 203,8 36 684 0.25
Codt de production C1 1 500 233,8 350 700 | (1) ;oo + 180 + 100% = 4+ 180 = 720m
S 500 215 107 500 | (2) 222+ 180 = 1.5+ 180 =270 h
TOTAL 2000| 2291 458 200 i ol i
Vente 1 800 2291 412 380
SF réal 198 2291 45361,8 0.25 | (3) E[-ln_:%;_‘:ﬁ'éﬁ =180 »60% =2.5« 108 =270 h
Mali d'inventaira 2 228,1 458,2 0.25
TOTAL 2 000 2281 458 200

(&1




d) Coiitde revient et résultat analytique C1 1.25 points
Q cu CT
Caiit de production de F1 vendus 1800 229,1 412 380 0.25 \
MOD Distribution 840 10,5 8820 0.25
Cl Distribution 1800 34 &1 200 0.25
Coiit de revient C1 1 800 268 482 400
CA 1 800 342 615 600 0.25
Résultat C1 1800 T4 133 200 095 21 esultat = 133560
a) Tableau de répartition des charges indirectes 3.5 points
Appro Préparation Montage C1
Fixe Variable Fixe Variable Fixe Variable
TRS 13 500 40 500 169 200 67 680 12 060 52 267
Coefficient d'IR 0,8 (1) 1285 1.1
imputation rationnelle des CF 10 800 0.25 203 040 0.25 13 266 0.25
s Mali_ 2700025 -
Boni 33840025 7 206 025
i 10800[ 40500  203040| - 67680| 13266  5226¢
(AP LE) 51 300 0:25 270 720 025 65 526 0.25
Nombre d'UO 2700 16 920 4 020
Coilt de I'UO 18 0.25 16.0.25 16,3 0.25
Ar _ 16920 _
()CIR = An 14100
b) Colitd'achattdle 1 point
Q cuU cT
Prix d'achat 270 000 0.25
SEEEEMIE al 44 i} —LY Ak S 035
Coiit d'achat 15 000 2142 321 300
sl 5000 18,04 94 700
TOTAL 20 000 416 000
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/'c) Coiitde production de 1 fabriqués 1.5 points

2. m=p-v=3153-2183 =97 DTo0.25

c1 EF (C1)
i Q cu cT Q cu i)
Consommation Téle 175025 720 025 14 976
MOD Préparation 30 240 3240
Cl Préparation 7 1025 720 5 0.25 11 520
MOD Montage C1 58 280 3780
Cl Montage C1 526 0.25 270 5.0 0.25 440
Charges de |a période 399 342 180 210,65 a7
- EF 37 917
Collt de production C1 1500 24095 361 425
RN 3 points
A techelie globale Q o | er o ot ke Q cu cr
Boitiers 3840 115200 |g25 | Baitiers 3840/3840=1 | 115200/3840=30 30
MOD Atelier M/F 16 320 8| 130560 |pos |MOD AtelierM/F | 16320/3840=4 8 34
CE 38 400 | 7| 268800 |p25 |CE 38400/3840=10 7 70
HP 7 680 6| 46080(go5 |HP 7680/3840=2 6 12
Cu 3840 3072 525 cu 3840/3840=1| 3072/3840=08 0.8
D 3840 11520925 |D 3840/3840=1| 11520/3840=3 3
CcV D 3840 149.8| 575232 v (Direct) i 149.8| 149,8
M/F 16320) 10| 163200|g25 |MIF 4 10 43
crQ 9600 24| 23040 ciQ 9600/3840=3 2,4 6
C 3 840 5| 19200 025 |C 1] 5 5
Distribution ~ SBA0| 15| 57600(po5 | Distbution | 1 3 15| 15
= CV I 3840| 68,5 263040 v (indirect) 1 68,5 685
CV total e e v | I L
= 0.25 =v

oL e el i A Ly

12 = 11 mois, soitle 1/12/ 2012

s _ CF _ 341440 L
A= = = 3520 unités
. DR= ¥, 13320
4. DR Q*lz 3%#0*
5 DR= ‘—é;* 12 = 8.5 d’oll Q' = 5632 unités 0.75

L



